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Pi§ce d'horlogerie A bofte de montre reversible 



La presents invention concerne une pi§ce d'liorlogerie ^ botte de montre 
reversible, et plus parllculidrement une piece d'horlogerie comprenant un cadre- 
chassis et une boTte de montre mont6e de fagon r6versible dans le cadre-chassis 
pour pouvoir prendre une premiere position dans laquelle le cadran de la boTte de 
montre est visible et une seconde position ou position retoum^e dans laquelle le 
fond ou un autre cadran de la boite de montre est visible. 

De telles pidces d'horlogerie sent d§crites dans les documents CH 1 81 .003, 
CH 189.91 1 et FR 733.729. Elles pr6sentent toutes l'inconv§nient de laisser 
apparattre un jour entre le cadre-chassis et la boTte de montre lorsque cette 
dernidre est dans I'une ou I'autre des deux positions susmentionn^es, ce qui nuit a 
i'esthdtlque de la pidce d'horiogerie. 

La pr6sente invention vise a remSdier a cet inconvenient ou au moins 
a I'attenuer et propose, pour ce faire, une pidce d'horlogerie, en particuller une 
montre-bracelet, selon la revendicatlon 1 annex^e, des modes de realisation 
particuliers §tant definis dans les revendications dependantes. 

D'autres caract§ristiques et avantages de la pr^sente invention apparaltront 
a la lecture de la description d§taill6e sulvante falte en reference aux dessins 
annexes dans lesquels : 

- les figures 1 et 2 sont des vues de profil representant une montre selon 
un premier mode de realisation de i'invention respectivement dans une 
position intermedlaire ouverte et dans une position fermee ; 

- les figures 3 et 4 sont respectivement des vues de d8ssus.et de 



la figure 6 est une vue en coupe transversale de la montre selon le 
premier mode de realisation de I'inventlon, prise suivant la ligne VI-VI de 
la figure 3 ; 

la figure 7 est une vue partielle en coupe transversale de la montre 
selon le premier mode de realisation de I'inventlon, prise suivant la ligne 
VII, VIII de la figure 3 et repr6sentant en particulier, en position §clat6e, 
un trou taraude et une vis correspondante servant § fixer entre eux deux 
parties d'un cadre-chassis de la montre ; pour des ralsons de clarte. une 
cloche et une vis d'assemblage servant ^ fixer entre eux deux parties de 
la bolte de montre n'ont pas §t§ representees ^ la figure 7 ; 
la figure 8 est une vue partielle en coupe transversale de la montre 
selon le premier mode de realisation de I'invention. prise suivant la ligne 
VII. VIII de la figure 3 et representant en particulier la cloche et la vis 
d'assemblage precltees ; pour des ralsons de clart6, le trou taraude et la 
vis correspondante illustres k la figure 7 n'ont pas ete representes ^ la 
figure 8 ; 

la figure 9 est une vue partielle en coupe transversale de la montre 
selon le premier mode de realisation de I'inventlon, prise suivant la ligne 
IX de la figure 3 ; 

la figure 1 0 est une vue schematlque en perspective montrant la montre 
selon le premier mode de realisation de I'invention dans une position 
ouverte ; 

la figure 1 1 montre schematiquement en perspective (figure 11a), en 
vues de prof 11 (figures 1 1 b et 1 1 d) et en vue de dessus (figure 1 1 c) la 
boTte de montre d'une montre selon un second mode de realisation de 
I'invention ; et 

. la figure 1 2 montre schematiquement en perspective (figure 1 2a), en 
vues de profil (figures 12b et 12d) et en vue de dessus (figure 12c) la 



boTte de montre d'une montre seion un troisi§me mode de realisation de 
I'invention. 

En reference aux figures 1^10, une pi§ce d'liorlogerie du type montre- 
bracelet selon un premier mode de realisation de I'invention comprend un 

5 berceau 1 de forme g6n6rale circulaire muni, ^ deux extrdmitds diam§tralement 
oppos^es, d'6lements 2a, 2b d'attache ^ un bracelet (non repr§sent§). Un cadre- 
cli§ssis sans fond 3, de forme annulaire et ayant un diam^tre externe plus grand 
que le diamdtre du berceau 1 , est articuiS par une de ses extr6mit6s ^ une 
extr§mit§ du berceau 1 au moyen d'une chami^re 4 et, en position de repos, est 

10 superpose au berceau 1 de fagon concentrique avec ce dernier (figure 2). Ce 
cadre-ch§ssis 3 est constitue de deux pieces, un cadre inferleur 3a et un cadre 
sup6rieur 3b, assemblies Tune a I'autre au moyen de vis 3c (figure 7) 
r6guli§rement riparties dans ie cadre-ciiassis 3 et vlss6es chacune dans un trou 
borgne taraud6 con-espondant 3d form6 dans le cadre-chassis 3. Les vis 3c,_dont 

15 une seule est visible a la figure 7, sont typiquement au nombre de quatre mais 
peuvent bien entendu dtre en nombre different si cela est souhait§. Afin que ces 
vis 3c ne soient pas visibles lorsque la montre est au poignet de I'utiiisateur et le 
cadre-chSssis 3 en position de repos, les trous borgnes 3d debouchent sur la 
surface inf§rieure, designee par 3e, du cadre-diSssis 3. 

20 Comme cela apparait sur les figures 1 a 4, la ciiarniere 4 est constitute 

d'une partie centrale 4a, d'une partie extSrieure 4b faisant partie du cadre-cfiassis 
3 et plus particulidrement de la piece inferieure 3a de ce cadre-chassis 3, et de vis 
4c logees a I'interieur de ces parties centrale et exterieure 4a. 4b et definissant 
I'axe de la charniers. 



roppos6 dlam§tralement du trou borgne 3f. d§f inissent un trou traversant 3g 
permettant le passage 4 travers la parol du cadre-chassis 3 d'un tube de couronne 
6. La cheville 5 et le tube de couronne 6 sont solidaires d'une boTte de montre 
comprenant une lunette ou can-ure 7. un fond 8 et un cercle 9 et servent de 
support k cette boTte de montre dans le cadre-chassis 3. Plus particulidrement. 
une seconde extremity 5b de la cheville 5 est viss6e et coll6e dans le cercle 9 et 
une premiere extremity 6a du tube de couronne 6 est chass§e et coll6e dans ce 
m§me cercle 9. La seconde extr§mit6 6b du tube de couronne 6 est, elle, 
connect6e a une couronne de mise a I'heure 10 a I'exterieur du cadre-chassis 3. 
Le cercle 9 est constitu6 d'une seule place et est dlspos§ dans un logement forma 
en partle dans la lunette 7 et en partie dans le fond 8, c'est-a-dire un logement 
dafini par deux avidements complementaires formas sur les faces internes 
respectives de la lunette 7 et du fond 8. Le cercle 9 lege lui-mame un mouvement 
d'horlogerie 11 et un cadran 12, ce dernier atant surmonta d'une glace 13 montae 
dans la lunette 7. Des trous traversants diamatralement opposas 14. 15 formas 
chacun en partie dans la lunette 7 et en partie dans le fond 8 entre le logement du 
cercle 9 et la face Interne du cadre-chassis 3 permettent le passage, 
respectivement. de la cheville 5 et du tube de couronne 6. 

Avantageusement. la lunette 7 et le fond 8 sont fixas I'un a I'autre par des 
cloches d'assemblage 16. typiquement au nombre de quatre. raguliarement 
raparties le long de la paripharie de I'ensemble lunette 7-fond 8 d'une de ces 
cloches 1 6 est reprasentae a la figure 8). Chaque cloche d'assemblage 1 6 a une 
forme ganarale cyllndrique et comporte sur I'une de ses faces un avidement 
tronconique central 16a. Chaque cloche d'assemblage 16 est logae entiarement 
dans un logement de forme correspondante menaga en partie dans la lunette 7 et 
en partie dans le fond 8 et est maintenue fermement dans ce logement par une vis 
17 s'atendant dans le plan de la cheville 5 et du tube de couronne 6 
successivement a travers un trou traversant central 18 forma dans la cloche 16 et 
un trou traversant 19 forma en partie dans la lunette 7 et en partie dans le fond 8 



et jusqu'^ l'int§rieur d'un trou borgne taraud§ 20 form§ dans ie cercle 9. Le trou 
borgne taraude 20 regoit l'extremit§ filetee de la vis 17. La tete de la vis 17, quant 
a elle, est log6e enti^rement dans le trou traversant central 18 de la cloche 16 et 
s'appuie centre un §paulement 21 dSfini par ce trou 18. Chaque cloche 

5 d'assemblage 1 6 constitue ainsi un 6l6nnent ancr§ it la fois dans la lunette 7 et le 
fond 8. En position d'utillsation de la montre, les cloches d'assemblage 16 sont en 
regard de la face Interne du cadre-chSssIs 3 et sont done cachees par ce dernier, 
comme repr§sent6 sur la figure 8. 

En r6f6rence de nouveau k la figure 6, la cheville 5 est constitute d'un 

10 corps cylindrique 5c terming au niveau de I'extr6mit§ 5a par une portion 

hemispherique et au niveau de rextremit§ 5b par une saillie. La saillie 5b et une 
partie du corps cylindrique 5c sont logtes dans le cercle 9 tandis que la portion 
h6misph§rique 5a et une partie du corps cylindrique 5c sont logtes librement, 
c'est-a-dire sans y §tre fix6es, dans le trou borgne 3f. Le fond du trou borgne 3f a 

15 une forme hemispherique correspondant k celle de rextr6mH:§ 5a de la cheville 5. 
Cette forme h6mispherique facilite la realisation du trou borgne 3f en permettant le 
fraisage de chacun des deux demi-trous composant le trou 3f par une fraise 
sphtrique piacte perpendiculairement au plan du cadre correspondant 3a, 3b du 
cadre-chSssis 3. La cheville 5 et le tube de couronne 6 d§finissent ensemble un 

20 axe de rotation g6ometrique diametral 22 de la boTte de montre 7, 8, 9 par rapport 
au cadre-chdssis 3. 

Par ce montage de la bofte de montre 7, 8, 9 dans le cadre-chdssis 3, la 
boTte de montre 7, 8, 9 est reversible et peut ainsi prendre deux positions de 
repos, ou positions d'utilisation, pacalleles au cadre-chassis 3. Dans la premiere 



fond 8 pourrait etre remplac§ par une seconde lunette portant un second cadran et 
produisant un effet esth6tique different de celui de la lunette 7 assoctee au 
cadran 12. 

Pour retourner la boTte de montre 7. 8, 9 dans le cadre-chassis 3. c'est-^- 
dire la faire passer d'une position de repos H I'autre, on fait tfabord pivoter par 
rapport au berceau 1 , autour de Taxe de rotation d§fini par la charni^re 4. 
I'ensemble constitu§ par le cadre-chSssis 3 et la botte de montre 7, 8, 9. comme 
montre a la figure 1 . jusqu'^ ce que cet ensemble 3. 7. 8. 9 fasse un angle 
sufflsant avec le berceau 1 . Puis, comme montr6 ^ la figure 10, on fait pivoter la 
botte de montre 7. 8. 9 dans le cadre-chSssis 3 de A80<* sur elle-m§me, autour de 
I'axe de rotation 22 fixe par rapport au cadre-chassis 3. pour que le fond 8 prenne 
la place de la lunette 7 et reciproquement. On rabat ensuite I'ensemble constitu§ 
par le cadre-chassis 3 et la botte de montre 7. 8, 9 sur le berceau 1 . On notera 
que. du fait que les elements 2a. 2b d'attache au bracelet sont solidaires du 
berceau 1 et ind§pendants du cadre-chassis 3, la botte de montre 7. 8. 9 peut §tre 
retourn6e alors que la montre est au poignet de I'utilisateur. 

En r6f6rence de nouveau k la figure 6, deux bagues m^talliques 23a. 23b 
sont Iog§es dans des cavi16s respectives diam6tralement oppos6es pratiqu§es 
dans le flanc ou pourtour 24 de la botte de montre 7. 8. 9 autour respectlvement 
de la cheville 5 et du tube de couronne 6 et d^passent tr^s legdrement de ce flanc 

24 k re)d§rieur de la botte de montre 7, 8, 9. Ces bagues 23a, 23b sont en contact 
frictlonnel avec le flanc ou face interne, d6sign§ par 25, du cadre-chassis 3 et 
servant a supprimer le jeu dans la direction de I'axe 22 entre les flancs respectifs 
24, 25 de la botte de montre 7, 8, 9 et du cadre-chassis 3 et a empScher que ces 
flancs 24, 25 ne se touchent. Des joints annulaires de friction 28a, 28b sont 
entouras et maintenus en compression dans le flanc 24 contre respectivement la 
peripharie de la cheville 5 et celle du tube de couronne 6 par les bagues 23a, 23b. 
Ces joints 28a, 28b ont pour fonction d'exercer une friction contre le flanc interne 

25 du cadre-chassis 3 lors de la rotation de la botte de montre 7, 8, 9 pour faire en 



sorte que la boTte de montre 7, 8, 9 ne toume pas intempestlvement dans le 
cadre-ch§ssis 3 mais seulement sous I'effet d'un couple imprime par Tutilisateur. 
Dans une variante de realisation de I'lnvention, ces bagues 23a, 23b et ces joints 
28a, 28b poun-alent Stre log6s dans le flanc interne 25 du cadre-ch§ssls 3 et 

5 exercer une friction centre le flanc 24 de la boTte de montre 7, 8, 9. 

De preference, des moyens de verrouillage sont en outre pr§vus pour 
maintenir de fagon d§verrouillable le cadre-chassis 3 dans sa position de repos 
par rapport au berceau 1 (figures 2, 3). Ces moyens de verrouillage sont 
avantageusement sous la forme de deux but^es ^ bille 26a, 26b log§es dans deux 

10 saillies respectives 1 a, 1 b du berceau 1 situ6es de part et d'autre de la couronne 
10 etfaisant office de protege-couronne, les billes 26c, 26d de ces but6es 
s'encliquetant dans des evidemente correspondants 27 form6s dans le flanc 
externe du cadre-chassis 3 (figures 3, 5, 9). D'autres moyens de verrouillage (non 
repr6sent§s) peuvent §galement §tre pr6vus pour maintenir de fagon 

15 deverrouillable la boTte de montre 7, 8, 9 dans I'une ou I'autre de ses positions de 
repos par rapport au cadre-chSssis 3. 

La montre selon I'lnvention est par ailleurs rendue etanche par des joints 
annulaires 29a, 29b maintenus en compression entre la lunette 7, respeclivement 
le fond 8, et le cercle 9, et un joint annulaire 30 maintenu en compression entre la 

20 lunette 7 et la glace 13. D'autre part, le collage de I'extr6mit§ 5b de la chevllle 5 et 
de rextr§mlt§ 6a du tube de couronne 6 dans le cercle 9 est effectu§ au moyen 
d'une colle d'6tanch6it§. 

Conformement a I'lnvention, afin de supprimer ou au moins rdduire le jour 
apparaissanc entre la boite de montre 7, 8, 9 ©t le cadre-Ghassis 3, le flanc 24 de 
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Dans I'exemple lllustr§ aux figures 1 ^ 10, la surface de revolution 31 est 
une sphere dont le centre O est situ§ sur I'axe 22. et les flancs 24. 25 sont des 
portions de cette sphere delimlt6es chacune par deux plans paralleles situ6s de 
part et d'autre de I'axe 22 et sym6triques par rapport d. cet axe 22 (cf. figure 6). 
Les figures 11 et 12 lllustrent deux autres modes de realisation, dans lesquels le 
flanc de ia botte de montre et le flanc interne du cadre-chassis pr6sentent chacun 
des discontinuites de forme. Sur les figures 1 1 et 1 2. pour des raisons de clart§. 
seule la boTte de montre a §t6 representee, mais on comprendra que le flanc 
interne du cadre-chassis a la m§me forme que le flanc de la botte de montre. 
Comme cela apparatt sur ces figures 1 1 et 12. le flanc de la boite de montre est 
constitue de deux premieres portions opposees situees de part et d'autre de I'axe 
de rotation 22 et de deux secondes portions oppos6es coupant I'axe de rotation 
22 et raccordant les premieres portions entre elles. Dans le mode de realisation 
illustre a la figure 1 1 , les premieres portions, designees par 32a, 32b, ont. dans un 
plan perpendiculaire a I'axe de rotation 22, un premier rayon de courbure R1 et un 
centre de courbure CI situe sur I'axe 22 (cf . figure 1 1 b) et, dans un plan contenant 
I'axe 22 et perpendiculaire au plan precite. un second rayon de courbure R2 
superieur au rayon R1 (cf. figure 11c) ; les secondes portions, designees par 33a. 
33b, ont, elles, une forme spherique de rayon de courbure R3 (cf. figures 11c et 
1 1d) et leurs centres de courbure respectlfs sont situes sur I'axe 22. Dans le mode 
de realisation Illustre a la figure 1 2. les premieres portions, designees par 34a. 
34b. ont. dans un plan perpendiculaire a I'axe de rotation 22. un rayon de 
courbure R4 et un centre de courbure C4 situe sur I'axe 22 (cf. figure 12b) et sont 
droites dans un plan contenant I'axe 22 et perpendiculaire au plan precite (cf. 
figure 12c) ; les secondes portions, designees par 35a. 35b. sont, elles, planes et 
perpendlculaires a I'axe 22. Le flanc 34a, 35a, 34b. 35b consiste ainsi en une 
portion d'un cylindre deiimitee par deux plans paralieies entre eux. situes de part 
et d'autre de I'axe 22 et paralieies a ce demler. 



Dans chacun des modes de r§allsatlon lllustres aux figures 1-10, 1 1 et 12, 
I'axe de rotation 22 est un axe de sym6trie pour le flanc de la boTte de montre et le 
flanc interne du cadre-chassis et ces flancs ont une meme hauteur H constante 
(cf. figure 6). En variante, toutefois, I'axe de rotation 22, tout en 6tant situ§ dans 

5 un plan de sym6trle du flanc de la boTte de montre perpendiculaire au plan de la 
boTte de montre pourrait etre excentre par rapport k ce flanc. c'est-^-dlre que le 
flanc de la boTte de montre pourrait avoir une hauteur plus grande d'un c6t§ de 
I'axe 22 que de I'autre, par exemple pour conf6rer un aspect esth6tique particulier 
a la montre dans I'une des deux positions de repos de la boite de montre ^ 

10 l'int§rieur du cadre-chassis. En variante 6galement, le flanc de la boTte de montre 
et le flanc interne du cadre-ch§ssis pourraient avoir une hauteur differente, par 
exemple le flanc de la boTte de montre pourrait avoir une plus grande hauteur que 
le flanc Interne du cadre-chSssIs pour conf§rer un effet esth6tique particulier. 

Par allleurs, blen que le cadre-chSssIs tel que repr§sent6 aux figures 1^10 

15 solt ferme, c'est-a-dire entoure la boite de montre sur tout le pourtour de celle-ci, 
le cadre-chassis de la montre selon I'invention pourrait en variante etre ouvert. En 
particulier, dans le cas des exemples Illustr6s aux figures 1 1 et 12, le cadre- 
chassis poun-ait §tre en forme de U. 

En reference de nouveau aux figures 1 a 10, le montage de la montre selon 

20 I'invention est effectu§ de la manidre suivante : 

1 . Le tube de couronne 6 est chass§ et coll6 de faQon etanche dans le 
cercle 9 et la cheville 5 est vIssSe et coll§e de fagon §tanche dans ce 
m§me cercle 9. 

2. Le mouvement d'horlogerie 1 1 et le cadran 12 avec les aiguilles 
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dans la lunette 7. Le joint d'§tanch§it6 29b est pos§ centre le cercle 9 et 
le fond 8 est posltionn§. Tout en maintenant cet ensemble 7-9, 11,12 
entre deux doigts. les cloches d'assemblage 16 sont plac§es dans leurs 
logements respectlfs puis vlss§es dans le cercle 9. 
L'ensemble 7-9, 1 1 , 1 2 est p!ac§ dans les cadres inf§rieur 3a et 
sup6rieur 3b formant le cadre-chassis 3 puis les cadres 3a. 3b sontfix6s 
Vun.d. I'autre par les vis 3c. On notera ^ cet egard qu'une fonction des 
deux cadres 3a, 3b est de rendre possible le montage dans le cadre- 
chassis 3 de l'ensemble 7-9, 1 1 , 1 2 compte tenu de la quasi-absence de 
jeu entre la boTte de montre 7-9 et le cadre-chassis 3 et de la forme en 
portion de surface de revolution du flanc 24 de la botte de montre 7-9 et 
du flanc Interne 25 du cadre-chassis 3. 

Les but6es a bille 26a. 26b sont chass6es dans les saillies 1 a, 1 b du 
berceau 1 et les vis 4c sont plac^es dans les parties de chami§re 4a, 4b 
pour articuler l'ensemble 3, 7-9, 1 1 , 1 2 au berceau 1 . 



REVENDICATIONS 



1 . Pidce d'horlogerle comprenant un cadre-chassis (3) dans lequel est 
mont6e de fagon reversible une boTte de montre (7, 8, 9), caract§ris§e 
en ce que la botte de montre (7, 8, 9) est mobile en rotation dans le 
cadre-chassis (3) autour d'un axe determine (22) traversant le flanc (24) 
de la bolte de montre (7, 8, 9) et le flanc interne (25) du cadre-chassis 
(3), et en ce que lesdits flancs (24. 25) de la botte de montre (7, 8, 9) et 
du cadre-chassis (3) sont sensiblement des portions d'une meme 
surface de revolution autour de I'axe d6termind (22). 

2. Pidce d'horlogerle selon la revendication 1 , caracterisee en ce que I'axe 
determine (22) est un axe de symetrie pour chacun desdits flancs (24, 
25). 

3. Pidce d'horlogerle selon la revendication 2, caracterisee en ce que 
lesdits flancs (24, 25) ont sensiblement une mdme hauteur (H) 
constante. 

4. Piece d'horlogerle selon i'une quelconque des revendications 1^3, 
caracterisee en ce que lesdits flancs (24, 25) sont des portions d'une 
sphere (31) ayant pour centre un point (O) situe sur I'axe determine 
(22). 
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raccordant les premieres portions de f lane (32a. 32b ; 34a. 34b) entre 
elles. chaque seconde portion de flanc d6finissant avec chaque 
premiere portion de flanc une discontinuit6 de forme. 

6. Pi§ce d'horlogerie selon I'une queiconque des revendications 1 ^ 5. 
caract§ris6e en ce que le cadre-cliassis (3) est ferm§. 

7. Pi§ce d'horiogerle selon I'une queiconque des revendications 1 a 6. 
caracteris§e en ce que le cadre-chassis (3) est constitue de deux cadres 
(3a. 3b) superposes et assembles I'un d. I'autre. ces deux cadres (3a, 
3b) rendant possible le montage de la botte de montre (7, 8. 9) dans le 
cadre-ch§ssis (3). 

8. Piece d'horlogerie selon la revendication 7. caract6risee en ce que le 
cadre-chassis (3) comprend un trou borgne (3f) k fond h§misph§rique et 
compose de deux demi-trous formes respectivement dans les deux 
cadres (3a. 3b) du cadre-chassis (3). ce trou borgne (3f) recevant une 
extremite (5a) d'une chevllle (5) d6finissant I'axe determine (22). 

9. Piece d'horlogerie selon I'une queiconque des revendications 1 a 8, 
caracterlsee en ce que la bolte de montre (7, 8. 9) comprend une lunette 
(7) et un fond (8) ou une seconde lunette assembles I'un a I'autre au 
moyen d'au moins un element (16) ancr6 en partie dans la lunette (7) et 
en partie dans le fond (8) ou la seconde lunette et situe en regard du 
flanc interne (25) du cadre-chassis (3) lorsque la boTte de montre (7, 8, 
9) est dans une position de repos paralieie au cadre-chassis (3) de 
fagon a etre cache par le cadre-chassis (3). 
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10. Pidce d'horlogerie selon la revendication 9, caract§risde en ce qu'elle 
comprend plusieurs §l6ments d'ancrage (1 6) reguli^rement r^partis 
dans la p§rlph§rle de la boTte de montre (7, 8, 9), en ce que cheque 
element d'ancrage (16) se pr§sente sous la forme d'une cloche 
d'assemblage log§e dans un logement de forme correspondante form§ 
en partle dans la lunette (7) et en partle dans le fond (8) ou la seconde 
lunette, et en ce que chaque element d'ancrage (16) est flx§ au moyen 
d'une vis (10) k un cercle (9) de support de mouvement d'horlogerie 
log§ entre la lunette (7) et le fond (8) ou la seconde lunette. 

11. Piece d'horlogerie selon I'une quelconque des revendications 1 a 10, 
caract^risee en ce que I'axe d6termin6 (22) est confondu avec I'axe d'un 
tube de couronne (6) assocfe §i la boTte de montre (7, 8, 9), ce tube de 
couronne (6) traversant la parol du cadre-chSssis (3) et ayant une 
premiere extremity (6a) logee dans la boTte de montre (7, 8, 9) et une 
seconde extr^mite (6b) associee a une couronne de mise a I'heure (10) 
^ rext6rieur du cadre-chSssis (3). 

12. PI6ce d'horlogerie selon I'une quelconque des revendications 1^11, 
caracterisee en ce qu'elle comprend en outre au molns un joint de 
friction (28a, 28b) lege dans le flanc (24) de la boTte de montre (7, 8, 9) 
ou dans le flanc interne (25) du cadre-chassis (3) pour exercer une 
friction centre, respectivement, le flanc interne (25) du cadre-chSssis (3) 
ou le flanc (24) de la boms de montre (7, S, 9) lors de la rotation de la 
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montre (7, 8, 9) ou dans \e flanc interne (25) du cadre-chassis (3) autour 
de I'axe determine (22) pour supprimer le jeu entre lesdits flancs (24. 
25) dans la direction de I'axe d§termin6 (22). 

14.Pi§ce d'horlogerie selon I'une quelconque des revendicatlons 1 a 13, 
caract§ris§e en ce que la boTte de montre (7. 8. 9) comprend une lunette 
(7) et un fond (8) ou une seconde lunette assembles I'un a I'autre ainsi 
qu'un cercle (9) de support de mouvement d'horlogerie log§ entre la 
lunette (7) et le fond (8) ou la seconde lunette, en ce que des premier et 
second joints d'§tanch6it6 annulaires (29a. 29b) sent maintenus en 
compression, respectivement. entre la lunette (7) et le cercle (9) et entre 
le fond (8) ou la seconde lunette et le cercle (9), et en ce qu'un troisi§me 
joint d'etanch6it§ annulaire (30) est maintenu en compression entre la 
lunette (7) et une glace (13) montre dans la lunette (7). 

15.Pi§ce d'horlogerie selon I'une quelconque des revendicatlons 1^14, 
caract§ris§e en ce qu'elle comprend en outre un berceau (1 ) muni 
d'§l6ments (2a. 2b) d'attache a un bracelet et en ce que le cadre- 
chassis (3) est articul§ par une de ses extr6mit6s k une e)ctr§mit§ du 
berceau (1) de fagon a pouvoir prendre une posrtion de repos oQ le 
cadre-chassis (3) est superpose au berceau (1) et une position ouverte 
autorisant un retournement de la botte de montre (7, 8. 9) dans le cadre 
chassis (3). 

16.Pi6oe d'horlogerie selon la revendication 15. caract§ris§e en ce qu'elle 
comprend en outre des moyens (26a - 26d) pour verrouiller de fagon 
d§verrouillable le cadre-chassis (3) dans sa position de repos. 
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17. Piece d'horlogerie selon la revendication 16, caracteris6e en ce que 
lesdits moyens pour verrouiller de fagon deverrouillable le cadre-chassis 
dans sa position de repos comprennent des elements d'encliquetage 
(26a " 26d) iog§s dans deux saillies protege-couronne (1a, lb) du 
berceau (1) situees de part et d'autre d'une couronne de mise ^ Theure 
(10) associee a la boTte de montre (7, 8, 9). 

18-Pi§ce d'horlogerie selon Tune quelconque des revendlcations 1 a 17, 
caracterlsee en ce qu'elle consiste en une montre-bracelet. 
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ABBESE 

La pfece d'horlogerie comprend un cadre-chassis (3) dans lequel est 
mont6e de fagon r6versible une boite de montre (7. 8. 9). La botte de montre (7, 8. 
9) est mobile en rotation dans le cadre-chassis (3) autour d'un axe d6termin§ (22) 
traversant le flanc (24) de la botte de montre (7, 8, 9) et le flanc interne (25) du. 
cadre-chassis (3). Afin de reduire le jour entre le cadre-chassis (3) et la botte de 
montre (7. 8. 9). le flanc (24) de la boTte de montre (7. 8. 9) et le flanc inteme (25) 
du cadre-chassis (3) sont sensiblement des portions d'une meme surface de 
revolution autour de I'axe d§termln§ (22). 



(Figure 6) 
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